
如左侧风机叶片部分示例所示，
博思迈系统可实现超快灌注。 
扫描二维码观看完整视频。

使用博思迈树脂系统 
通过灌注工艺制成的风
机叶片横截面

 
proxxima.com

树脂传递模塑 (RTM)

实现快速加工
Proxxima™博思迈™热固性聚烯烃系统

为RTM定制性能 
Proxxima™博思迈™热固性聚烯烃系统对灌注工艺而言具有无与伦比的工艺
和性能优势。它的超低粘度可实现快速灌注和低孔隙率。博思迈系统
固化速度快，可缩短周期和成模时间。低树脂密度可生产出更轻
的复合材料，具有卓越的韧性，并能更好地抵御严苛的环境。
博思迈系统采用独特配方，适用于真空辅助树脂转移成型 
(VARTM) 工艺。
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适合灌注工艺的 
博思迈树脂牌号

所有牌号均具备上述关键特性，并具备表中
突出显示的其他优势和均衡性能。欢迎联系
您的埃克森美孚代表，进一步了解最契合您
应用需求的产品牌号。
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博思迈™环氧树脂

博思迈用于真空灌注工艺催化剂：C32

阶段描述 模具温度/时间

驻留 40°C / 1小时

升温 1-2°C / 分钟

后固化 100°C / 2小时

冷却 1-2°C / 分钟
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博思迈™树脂系统加工信息
博思迈技术可将固化速度控制在数秒到数小时内，以契合您的特定加工参数和部件设计/尺寸限制。对于所有博思迈树
脂和催化剂体系，树脂和催化剂的混合比均为50:1（重量比）。下面的表格总结了固化条件。对于突出显示的工艺，
这些条件是工艺优化的起点。

真空灌注工艺

博思迈树脂配方在灌注加工之前必须进行脱气处理。由于粘性低，树脂在注入模具前无需加热。

博思迈适用于多种纤维类型和织物、长流道、复杂的几何形状、 
多种厚度以及超厚横截面。

持久韧性 

无论是单次破坏性撞击、反复冲击还是疲劳破坏，采用
博思迈制造的部件在使用寿命上都优于其它常见复合材
料部件，在寒冷或湿热环境中使用也不例外。

• 层间断裂韧性性能优异

• 疲劳断裂大大延迟并可预测

• 减小冲击下的分层面积，同时保持韧性

• 韧性断裂模式


